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\ (54) Title: METHOD FOR PLASTICIZING A NONWOVEN WITH POLYETHYLENE OR MOLTEN POLYPROPYLENE FOR 
: THE MANUFACTURE OF DISPOSABLE GARMENTS USED AS BIBS AND FOR SURGICAL APPLICATIONS 

I (54) Ti'tulo: METODO PARA PLASTJFICAR CON POUETJLENO O POLIPROPILENO DERREUDO TELA NO TEJIDA QUE 
j SIRVE PARA LA CONFECCION DE PRENDAS DESECHABLES COMO B ABEROS Y DE USOS QUIRURGICOS 




(57) Abstract: The invention relates to a method for plasticizing one or both surfaces of a nonwoven with polyethylene or polypropy- 
lene melted at a temperature of 400° C and stuck by cooling at a temperature of -4° C by means of contact with the pressure cylinders 
(Fig. 1) at a low temperature (-4° C). The displacement speed of the fabric is 15 m/min and the force of impregnation is 210 kg. 
force/cm 2 . The resulting nonwoven, whose fiber composition consists of polyester-rayon mixtures (ideally 50 %- 50 %), is a light 
fabric which is resistant to traction and tearing forces and totally impervious to water, blood, vapor and air and has a surface that 
absorbs liquids and moderately viscous substances, thereby making it suitable for the manufacture of disposable garments. The 
garments, which can be previously sterilized, can be bibs for children or adults undergoing dental treatment, bed sheets that are used 
during childbirth or surgery and gowns, trousers, shirts, camisoles, skirts and garments for medical staff. Aprons for housewives can 
also be manufactured. 



[Continua en la pdgina siguiente] 



wo qi/49913 ai i am muni ii nun iiib im t ti m inn mil 11111 mil iiu hum 1111 1111 1111 

(BF, B J, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GW, ML, MR, NE, SN, Para codigos de dos letras y otras abrevialuras. vease la section 
jq TG). "Guidance Notes on Codes and Abbreviations" que aparece al 

principio de cada mimero regular de la Gaceta del PCT. 

Publicada: 

— Con informe de busqueda internacional. 



(57) Resumen: Metodo para plastificar una o ambas superficies de una tela no tajida con polietileno o polipropBeno derreudo a 
400 °C y adherido por enfriamiento a 4 °C mediante el contacto con cilindros de presi6n (Fig. 1) a baja temperature (-4 °C). La 
velocidad de desplazamiento de la tela es de 15m/min siendo la presion de impregnaci6n de 210 kg.fea/cm2. La tela no tejida 
resultante, cuya constitucifin fibrol6gica es de mezclas de poliester y ray6n (id6nea 50 %/50 %), es un material ligero y resistente a 
las fuerzas de rasgado y traccion, totalmente impermeable al agua. sangre, vapor y aire, con una superficie absorbente de lfquidos y 
substancias medianamente viscosas, adecuada para la confeccidn de prendas desechables. Las prendas, que pueden ser previamente 
esterilizadas, pueden ser baberos para niiios o adultos sometidos a iratamientos odontoWgicos, sabanas para usarse durante el parto 
o intervenciones quirurgicas, asi como batas, pantalones, camisas, camisolas, faldas y ropa para personal medico. Tambien pueden 
confeccionarse delantales para las amas de casa. 
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DESCRIPCION DE LA INVENCION 

Metodo para plastilicar con polietileno o polipropileno derrctido tela no tejida que sirve para la confeccion de prendas 
desechables como baberos y de usos quirurgicos. 

5 

IndepencS^ntemerte de los multiples usos como los mencionados en el Extrado de 
la invention, hoy en dla se han desarrdlado tres tipos de prendas principal mente 
para cumplir con estos objetiuos, y que son los siguientes: 

10 1 .-De tela con superficies afelpadas a base de rizos o bucles, como las toallas 
para secarse del agua, con el fin de absorber ifquidos 6 substantias 
medianamente viscosas. 

2. -De hule delgado, aproMmadamente de 0.40 a 0.90 rrm de espesor, siendo que 
1 5 de esta manera escurren los Ifquidos u otras substantias, no pernitiendo su 

trasrrinacion al usuario, y 

3. -Mixtos, es decir, se elabcran a base de una tela afelpada tipo toalla y recubierta 
una 6 ambas superficies con hule delgado. 

20 

B primer tipo de prenda, como es sabido, han si do la base de las posted ores, con 
la ventaja de que al ser elaboradas de una fibra higroscopica como el algodon y 
sus mezctes con otras fibras sinteticas homologas, tal como es el pdiester, 
perrriten una absortibn de Ifquidos muy fluibies 6 medianarnente viscosos. Ademas 
25 la torsion media de los Nlos empleados en la fabrication de estas telas y la 

constitution propia de rizos y bucles en el tejido, facilita dicha absation al rrismo 
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tiennpo que propcrricna suavdad y confort del usuario. 

Sn embargo, una de las desventajas principales que presentan estas prendas, es 
que dada su constitution ffsica, la elirrinacian de residues 6 manchas presentes en 
5 ella, se cfificulta y per lo tanto se incremerta en un costo el mantenerlas limplas a la 
vez que cone) tiempo y las veces que se lava, se va deteriorando su estructura. 

B segundo tipo de prendas perrrite una facil elirrinaclon de residues, ya que estos 
tienden a escurrir y no se impregnan en su superflcie, pero dado que consta de 

1 o hule medanamente grueso producen constantemente una sudcracicn permanente 

en el cuerpo ctel usuario con sus respectivos incovenientes y ademas no deben 
manipularse bruscamente para evitar desgarres, per ejempio, no perrritiendo en 
muchos cases su larga duration. Tambien puede constatarse que son de facil 
combustion al fuego. 

15 

En el caso del tercer tipo de prendas, se obtiene una superficie altamente 
escurrente con sus respectivas ventajas per la cubierta de hule, asi como un 
cuerpo estable pa la tela afelpada a base de toalla, sin ennbargo presenta ei 
incenveniente de que al errplear dos tipos de material, ccmo lo es el hule y la tela, 

2 o el costo de estas se incremerta. 
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Con el tipo de prendas desarrdladas en la presente invention a base de telas no 
tejidas, en la cual una de sus superficies es plastificada mediante ina capa de 
pdietileno 6 pdipropileno derretido, capaz de adherirse mediante el contacto con 
cilindros de presion a baja temperatira, se obtienen las sigmentes mejoras y 
5 ventajas: 

1 .-Se pueden confeccicnar fatilmente prendas tales como: baberos para la 
alimentation de nirios lactantes al memento de alimentarlos; baberos para nifios y 
adultos que son irterverridos odontdbgicamente o quirurgicamente; bat as de 
l o protection para medicos; delantales para arras de casa y todas aquellas prendas 
que ayuden a evitar mancharse de llquidos como agua, sangre 0 substantias 
medanamente viscosas. 



2. -Por ser las telas no tejidas de un material Ngrosccpico y resist ente a la traction 
15 y al rasgado, como lo es el pdiester y el rayon empleados, estas permit en 

absorber todas aquellas substantias flurbles 0 medianamente viscosas; rrientras 
que retienen y no permit en la transminadon de dichas substantias al cuerpo del 
usuario, ya que la superfide interior plastificada con pdietileno 0 pdipropileno es 
impermeable al agua, vapor y aire. 

20 

3. -Las telas no tejidas empleadas para la confecdon de este tipo de prendas, 
generaimente son muy delgadas (aproximadarnente 0.20 mm), lo cual trae consigo 
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un peso per metro cuadrado bastante ligero (54 a 66 gramos). Esto tiene 
ventaja la facil cenfeeddn de las prendas y la ccmodidad del usuario. 



4. -Dado que son desechaWes, se evita el constante trabajo de lavartas. 

5. -Las prendas son accesses al usuario per su bajo costo. 

6. -Son tctalmente higienicos y ccnfiables, ya que tambien pueden ser esterilizados 
completamente per cualquier metodo conveniente y conocido. 

Con la finalidad de elabcrar prendas para evtfar el mancharse la ropa 6 cuerpo del 
usuario de cfiferentes substantias, se ha desarrdlado un product© alterno a los ya 
existentes y que tiene ccmo principales ventajas el ser desechable, y de bajo 
costo. 



Se inicia el prcceso con el tratarriento especializado de una tela no tejida (non 
woven), cuya cennposiden fibrdoglca base es de pdiester, de rayon 6 sus mezdas 
entre ambos. 



Se han selecdcnado estos tipos de fibras, dado que sus propledades ffsicas, 
qufrricas y mecanicas, bien conoddas per un tecnlco espedalista en la materia, 
perrriten la obtenden de una tela no tejida aJtamente Wgroscopica ai rrismo tierrpo 
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que su resist encia al rasgado y la tracddn, !e perrriten currplir con las 
espetificadones de calidad que satisfacen plenamente los requi sites de las 
prendas que se eiaboran. 

Per cltar algunas de estas propiedades de las fibras, enccntramos que el pdiester, 
una flbra sintetica, tiene un pcrcentaje de "Regain 0 (abscr don al agua) de 3.0% y 
una Tenatidacf (resist encia a la tracacn) cuyo valor es de 8.4 grs.Aex; rrientras 
que el rayon, una flbra artificial, tiene lo valores de 13% de regain y 3.2 grs./tex de 
tenacidad respect ivamente. Asl rrismo, puede citarse el punto de fusion al calor de 
ambas fibras. 

La ccmposidon fibrdogica de las telas notejidas, puede ser 100% pdiester, 100% 
rayon, 6 mezdas entre arrtoas fibras como 65% pdiester-35% rayen; 80% 
pdiester-20% rayon; etc., siendo un valor Optimo de mezda el terrrino medio, es 
15 decir, 50% pdiester- 50% raycrt. 

Cabe advertir, que es necesano y recomendaWe conocer de antemano, la 
aplicadon 6 uso que tendra la tela no tejida en la prenda a elaborar, pa ejerrplo, si 
sera para un babero para lactante 6 para una prenda de intervendon quirurgica, ya 
20 que de esta forma podra selecdonarse mejor y mas adecuadamente la 
composiden fibrdogica base de la tela no tejida, asl como estenlizar 
conpletamente la prenda despues de ccrrfecacriarse. 



10 
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La vertaja de emplear fibras hechas per el tarnbre, es que estas sen de menor 
costo y con propiedades similares 6 ligeramente mejaes que otras fibras naturales 
del reino vegetal, pa ejemplo, el algcdcn. 

En cuanto ai espesor de la tela no tejida, este se maneja en valaes 
recanendaWes desde 0.20mm hasta 0.50mm t dando con estoun peso per metro 
cuadrado, segun "NMX-CC-A-72-1 999-1 NNTEX" de 54 grs. hasta 66 grs. 

Paso seguido, se inicia el proceso plastificado de la tela no tejida con pdietileno 6 
pdiproplleno y adherido pa enfrianiento como a continuation se anota. 

Bi la fig. 1 se tiene el rdlo de la tela no tejida (1) cdocada en el soporte 6 
"caballete" (2), el rdlo tiene un giro prewecado desde el plegada (8) cai el fin de 
desplazar la tela sobre la mesa (3) y pa debajo de la cuba electrica (5) que 
contiene el pdietileno 6 pdipropileno, derretido, debiendo mantenerlo a 400°C, y el 
cual derrama dcha substantia sobre la tela que va corriendo a una veloddad de 1 5 
metres pa rrinuto aaodmadarnente. Bi seguida, la tela es sometida a la presion 
de una pareja de rodillos con superficies recubiertas de goma (6) con el fin de 
de garantizar la Impregnadon del pdietileno 6 pdiprcpileno,derretido sobre la parte 
superia de la tela; esta presion normalmente es de 210 kg.fza/cm2. As! rrismo, se 
asegura con dcha presion de impregnadon, un exprirrido de la tela que evita la 
acumuladai innecesaria de pdietileno 6 pdipropileno, segun el caso. 
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De inmecfiato, la tela entra en cortacto con una pareja de dlindros metalicos 
huecos (7), en los que las superficies se encuentran a una temperature helada, 
mencr a los 4°C bajo cero, y cuyo cambio drastico de temperature, desde los 
400°C a -4°C, prcvoca la ptastificadcn y adherencia del pdietileno 6 pdiprcpileno 
sabre la tela no tejida. 

Posteriormente y para finalizar el tratarrtento de la tela no tejida, esta es enrollada 
pa un piegador (8), que va acumulando la tela ya plastificada. - 

Es necesario hacer notar, que el control de la veloddad de despJazaniento de la 
tela, debe mantenerse con cudado, ya que un exceso provocarla una tension 
elevada con el consiguiente riesgo de rasgar la tela, al rrismo tiempo que no se 
derramarla la cantidad de pdietileno 6 pdiprcpileno necesaria y ccnveniente a lo 
ancho y largo de esta misma. Caso contrario, nabrla un exceso de materia 
piastificante sobre su superfide. 

B\ caso necesario, una vez plastificada una superfide de la tela, esta es llevada a 
una estampadora a cuadros o de rodillos, con el fin de imprirrir en la ctra superfide 
las figures necesarias, como pueden ser figures infantiles destinadas a la 
confection de baberos para nifios, con la altemativa de que dcha impresibn sea 
antes del plastificada 
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Con la acumularicn del pdietileno 6 pdiproplleno plastificado, la tela tlene un 
aumento de peso per metro cuadrado de aproximadamente 1 .5 a 2.0 grs./m2 y un 
espesor de capa de 0.02 mm. 

La production de esta tela no tejida ya plastificada, favorece la confection de 
cualquier tipo de prendas mencionadas artericrrnerte. En el caso de baberos, las 
telas se suajan en la forma y dimensiones apropiadas, segun la edad del usuario, 
pudiendo formar en la parte inferior una boisa recipierte para residues alimenticios. 

Con la indusicn de etiquetas autoadheribles y desprendibles en los hombros, se 
logra que el babero se pueda sujetar a los hcrrbros del usuario. Tarrtoien se 
cdocan etiquetas con pegamento de ooble capa en la parte central del babero a 
efecto de que este pueda adherirse mas fadlrnente al pecho del bebe y evite asf 
su constante movirriento. 

Bi el caso de prendas para cualquier uso quirurgico, estas deben ser esterilizadas 
corrpletamente pa cualquier metodo conveniente y conoddo, ccn el fin de 
garantizar la Ngiene del usuario. 

Bi la fig.2 puede mostrarse mas detaHadamente la posicion de las etiquetas 
autoadheribles (2), ccn el babero (1). 
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REMNDICACIONES 

Habiendo descrito sufidentemente mi invendbn, considero como una novedad y per 
to tanto redamo como de mi exciusiva propiedad, lo ccntenido en las siguientes 
5 dausulas: 

1 .-Uh metodo para plastificar una 6 ambas superficies de la tela no tejida con 
pdietileno 6 pdipropileno, derretido, y adherido per enfriarriento, hadenddas 
totalmente irrpermeables al agua, vapor y aire. 

10 

2. -B metodo de conforrridad con la reivindicadon 1 , en el cual el pdietileno 6 
pdipropileno, derretido, debe tener una terrperatura de 400°C. 

3. -B metodo de conforrridad con la reivindicadon 1, en el cual la terrperatura de 
15 enfriarriento debe ser de -4°C. 

4. -B metodo de conforrridad con la reivindicadon 1, en el cual la veloddad de 
desplazarriento de la tela debe ser de 15 rr/rrin. 

20 5.-B metodo de cenforrridad con la reivindicadon 1 , en el cual las presiones de 
adherenda e irrpregnadon deben ser de 210kg.fza/crr£. 

6.-Las telas no tejidas con una de sus superfides plastificada con pdietileno 6 
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pdipropileno, derretido, y adherido por enfriarTlento, la cual es tatalmerte 
impermeable al agua, vapor y aire. 

7. -Las telas no tejidas de confomidad con la reivindicadon 6, en las que la otra 

5 superficie es estampada con dh/ersas figuras, 6 no estampada. Y ademas es una 
superflcie absorbente de liquidos y substandas medianamente viscosas. 

8. -Las prendas confeccicnadas con las teJas no tejidas con la superficie inferior 
plastificada con pdietileno 6 pdipropileno, derretido, y adherido pa enfriarriento, la 

10 cual es totalmente impermeable al agua, vapor, y aire, y la superfide superior es 
absorbente de liquidos y substandas medianamente viscosas para evitar 
mancharse la ropa 6 cuerpo del usuario, previamente esterilizadas per cualquier 
metodo conveniente y coned do. 

1 5 9.-Las prendas confecdenadas de cenferrridad con la r eradication 8, las cuales 
son baberos con bdsa inferior de residues alimentidos para la alimentation de 
rifles lactantes. 

10-. Las prendas confecdenadas de cenfermdad con la reivindi cation 8, las cuales 
20 son baberos para rifles 6 aduttos de todas las t alias y model os, que son sometidos 
a tratarrientos odontdegicos e intervendones quirurgcas. 
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11. -Las prendas ccnfecdcnadas de ccnformidad con la reivindcaaori 8, las cuales 
son sabanas para cubrir al usuario durante intervendones quirurgicas, evitando que 
se manchen de sangre per la transrrinaden de esta. 

12. -Las prendas confecaonadas de cenformdad con la reivindicacion 8, las cuales 
son sabanas para usuarias durante el parto. 

13. -Las prendas confeccionadas de cenforrridad con la reivindicacion 8, las cuales 
sen batas, pantalones, carrisas, carrisdas, faldas y cverdes para el personal 
medico que intervene en los tratarrientos odentdogicos y druglas. 

14. -Las prendas confecaonadas de conforrridad con la reivindicaden 8, las cuales 
son delantales para amas de casa. 
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Otra documentacibn consultada, ademas de la documentation minima, en la medida en que tales documentos formen parte de los 
sectores comprendidos por la busqueda 



Bases de datos electronicas consultadas durante la busqueda iiucmuciuiiul (nombre de la base de datos y, si es posible, te"rminos de 
busqueda utilizados) 



C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES 



Categon'a* 



Documentos citados, con indication, si proca:.\ de las partes relevantes 



EP 893530 A (POLYMER GROUP INC; 27.01.1999 
EP 633009 A (CHISSO SORPORATION) 1 1.01.1995 
EP 598224 A (HIMONT INCORPORATE 24.04.1994 



L^En la continuation del recuadro C se relacionan otros documents ^Los documentos de familia de patentes sc indican en el 



Categories espcciales de documentos citados: 



"E" solicitud de patente o patente anterior pero publicada en la fecha 
de presentacidn internacional o en fecha posterior. 



"L" documento que puede plantear dudas sobre una reivindicaci6n de 
prioridad o que se cita para determinar la fecha de publication 
otra cita o por una razdn especial (como la indicada). 



" .locumento ulterior publicado con posterioridad a la fecha de presentacidn 
ikmacional o de prioridad que no pertenece al estado de la tecnica 
, cninente pero que se cita por permitir lacomprensi6n del principio o teoria 
constituye la base de la invenci6n. 

" "cumento particularmente relevante; la invencibn reivindicada no puede 
msiderarse nueva o que implique una actividad inventiva por referencia 
:il documento aisladamcntc considerado. 



"P" documento publicado antes de la fecha de presentacidn 
internacional pero con posterioridad a la fecha de prioridad 



lansiderarseque implique una actividad ir - 

asocia aotro u otros documentos de la misma naturaleza, cuya combination 
resulta evidente para un experto en la materia. 

'" documento que forma parte de la misma familia de patentes. 



Fecha en que se ha concluido efectivamente la busqueda 
international. 29.03.2001 



:1 informe.de busqueda internacional 

'18. a oi 



Nombre y direccidn postal de la Admin istracibn encargada 
de la busqueda internacional O.E.P.M. 



icionario autorizado 
MeteleTono + 3491 349 5528 



Formulario PCT/ISA/210 (segunda hoja) (julio 1998) 



INFORME DE BUSQUEDA INTERN ACIONAL 

Information relativa a miembros de familias de patentes 



Solicimd intemacional n° 
PCT/ MX 00/00056 



Documento de patente citado 
en el informe de busqueda 



Fecha de 
publicacion 



27.01.1999. 



EP 633009 A 



EP 598224 A 



25.05.1994 



Miembro(s) de la 
familia de patentes 



MX 9805932 A 
CA 2236402 A 
JP 11 158777 A 

JP 7024006 A 
BR 9402652 A 
CN 1102976 A 
US 5891119 A 
DE 69421 330 D 
DE 69421330 T 

MX 9306617 A 
CA2108819A 
JP 6200093 A 
US 5346756 A 
CN 1093 128 A 
CN 1047635 B 
AT 174973 T 
DE 6932274 D 
DE 6932274 T 



Fecha de 
publicacion 



01.09.1999 
24.01.1999 
15.06.1999 

27.01.1995 
04.04.1995 
31.05.i995 
06.04.1999 
02.12.1999 
20.07.2000 

29.04.1994 
01.05.1994 
19.07.1994 
13.09.1994 
05.10.1994 
22.12.1994 
15.01.1999 
04.02.1999 
02.06.1999 



Formulario PCT/ISA/210 (anexo-lamilias de patentes) (julio 1998) 



